WERKZEUG-EV/LERT

GmbH & Co. KG

Werkzeug-Eylert GmbH & Co. KG Eylruf: 0371 5267-0 Mo-Fr 7:00-17:00 Uhr
F.-O.-Schimmel-Str. 3 Eylfax: 0371 5267-44 www.werkzeug-eylert.de
09120 Chemnitz Eylmail: info@werkzeug-eylert.de www.eylert.de




WERKZEUG-EVVLERT Nachschleifen

HSS-NC-Anbohrer HSS-Bohrer / HSS-Spiralbohrer
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10 3,74 1,50 10 2,97 1,49 1,49
15 4,96 2,48 15 3,31 1,66 1,66
20 7,44 2,98 20 4,52 2,26 2,26
28 8,01 4,01 28 6,37 3,18 3,18
30 9,91 4,96 30 7,92 3,96 3,96

VHM-Bohrer / VHM-Spiralbohrer / VHM-Aufbohrer / VHM-NC-Anbohrer
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10 7,98 4,00 4,00 4,78
16 10,13 5,08 5,08 6,09
20 14,79 7,40 7,40 8,87
25 18,42 9,12 9,21 11,05
30 22,15 11,08 11,08 13,29

VHM-Stufenbohrer / VHM-Stufenaufbohrer
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10 12,00 6,00 3,00 6,00 12,00 15,00 18,00
16 15,20 7,60 3,80 7,60 15,20 19,00 22,80
20 22,19 11,10 5,55 11,10 22,19 27,74 33,29
25 27,64 13,83 6,91 13,83 27,64 34,55 41,46
30 33,21 16,61 8,30 16,61 33,21 41,51 49,83

Alle Preise in € zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

AuBer fir Kegelsenker gilt jeweils ein VerschleiBaufschlag von 25% bei starkem VerschleiB bzw. 50% bei Werkzeugbruch.




Nachschleifen WERKZEUG-EVVLERT

HSS-Reibahle VHM-Reibahle
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10 4,10 4,10 3,06 2,05 10 6,16 6,16 4,63 3,08
15 5,43 5,43 4,08 2,73 15 8,16 8,16 6,13 4,08
20 10,88 10,88 8,16 5,44 20 16,30 16,30 12,23 8,15
30 13,13 13,13 9,85 6,56 30 19,73 19,73 14,80 9,86

Der Nachschliff erfolgt grundsétzlich im Anschnitt-bereich der Reibahle.

Kegelsenker Gewindebohrer
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12 4,63 2,31 M9 4,58 4,58 1,15 1,15
20 7,99 4,00 M16 5,95 5,95 1,49 1,49
30 10,80 5,40 M20 7,64 7,64 1,91 1,91
M24 10,41 2,60 2,60
VerschleiBaufschlag: 10,41
nach Aufwand M28 12,79 12,79 4,00 4,00

HSS-Schaftfraser
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6 4,41 2,21 2,21 2,21 2,21 4,41 2,21 1,10
12 6,24 3,13 3,13 3,13 3,13 6,24 3,13 1,56
16 6,98 3,49 3,49 3,49 3,49 6,98 6,98 1,75
20 8,51 5,33 5,33 5,33 5,33 8,51 4,26 2,13
25 9,51 4,76 4,76 4,76 4,76 9,51 4,76 2,38
30 11,41 5,71 5,71 5,71 5,71 11,41 5,71 2,85

Alle Preise in € zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

AuBer fiir Kegelsenker gilt jeweils ein VerschleiBaufschlag von 25% bei starkem VerschleiB bzw. 50% bei Werkzeugbruch. 3




WERKZEUG-EVVLERT

VHM-Schaftfraser

Nachschleifen
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6 6,60 3,30 3,30 3,30 3,30 6,60 3,30 1,65
12 9,36 4,69 4,68 4,68 4,68 9,36 4,69 2,34
16 10,48 5,24 5,24 5,24 5,24 5,24 5,24 2,63
20 12,76 6,38 6,38 6,38 6,38 12,76 6,38 3,20
25 14,26 7,14 7,14 7,14 7,14 14,26 7,14 3,56
30 17,13 8,56 8,56 8,56 8,56 17,13 8,56 4,29
VHM-HPC-Fraser VHM-Feinstentgrater / VHM-Gravierfraser
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6 7,28 3,65 3,65 3,65 1,83 6 6,60 6,60
12 10,05 5,03 5,03 5,03 2,51 12 9,36 9,36
16 11,16 5,59 5,59 5,59 2,78 16 10,48 10,48
20 13,46 6,74 6,74 6,74 3,36 18 12,78 12,78
25 14,95 7,48 7,48 7,48 3,74 25 19,16 19,16
30 17,81 8,91 8,91 8,91 4,45

Sie suchen eine Lisung im Bereich
Zerspanung oder Spannen?
Sie wiinschen eine Beratung vor Ort?

Unsere Spezialisten helfen lhnen gern weiter.
Tel.: 0371/5267-72 oder
kristin.boehme@werkzeug-eylert.da

=

Alle Preise in € zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

AuBer fir Kegelsenker gilt jeweils ein VerschleiBaufschlag von 25% bei starkem VerschleiB bzw. 50% bei Werkzeugbruch.




Nachschleifen WERKZEUG-EVVLERT

HSS-Walzenstirnfraser HSS-T-Nutenfraser / HSS-Schlitzfraser
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40 16,51 8,26 8,26 4,13 10 6,94 1,74 1,74
50 18,73 9,36 9,36 4,69 16 9,17 2,30 2,30
63 23,21 11,61 11,61 5,80 25 13,14 3,29 3,29
80 26,54 13,28 13,28 6,63 35 17,34 4,34 4,34
100 28,04 14,03 14,03 7,01 45 20,41 5,10 5,10
125 32,01 16,01 16,01 8,00 50 24,08 6,03 6,03
150 44,20 22,10 22,10 11,05 55 21,77 5,44 5,44
160 55,91 27,96 27,96 13,98 60 27,21 7,83 7,83
Das Tiefersetzen der Spanraume berechnen wir Anderungen an Durchmesser und Breite
nach Aufwand. berechnen wir nach Aufwand.
HSS-Prismenfraser / HSS-Winkelfraser Beschichtung
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20 13,91 4 1,76 2,46 2,20
30 16,97 5 2,51 3,50 3,13
40 20,46 6 2,79 3,90 3,49
50 23,94 7 3,21 4,49 4,01
63 21,17 8 3,35 4,69 4,20
80 29,10 | Anderungen am Durch- 9 3,55 4,96 4,96
100 | 34,50 | Messerund das Tiefer- 10 436 | 6,13 | 546
’ setzen der Spanrdume ’ ’ ’
125 38,29 berechnen wir nach 11 4,69 6,56 5,86
160 47,68 | Aufwand. 12 5,64 7,89 7,05
14 6,13 8,58 7,66
16 7,89 11,06 9,86
;ﬁr zIIeI:_Iei:t;nge_n un_sltergs EX:)box- 18 8,29 11,59 | 10,35
achschleif-Service gilt: Der Abzug von
. . epar: 20 9,98 12,59 11,23
Skonto ist nur bei schriftlicher besonde- - ST T I
rer Vereinbarung zulassig. Grundsatz- ’ ’ ’
lich sind diese Serviceleistungen ohne 24 9,58 | 1340 | 11,96
Abzug fillig. Bitte beachten Sie dazu 26 8,29 11,60 | 10,37
unsere Allgemeinen Geschiftsbedin- 28 10,36 15,69 14,00
gungen. Diese finden Sie unter: 30 12,46 17,45 15,59

Alle Preise in € zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

AuBer fiir Kegelsenker gilt jeweils ein VerschleiBaufschlag von 25% bei starkem VerschleiB bzw. 50% bei Werkzeugbruch. 5




HURC® UNSERE CNC-STEUERUNG VWERKZEUGEYLERT

Die HURCO CNC-Steuerung steigert die Rentabilitdt -
am schnellsten vom Entwurf bis zum fertigen Werkstiick.

HURCO CHC-5teuerung MAX" 5mil elektronischen Handrad

ALL-IN-ONE: MAX® 5 + WINMAX®

Die leistungsfahige CNC-Steuerung MAX® 5 von
HURCO

bildetin Verbindung mit der CNC-5teuerungs-software
WINMAXE. die CNC-Steuerung mit der

branchenweit grofiten Flexibilital und intuitivsten
Bedienbarkeit. Was noch weitaus wichtigerist, jede
Funktion bietet Vorteile, die als gesteigerte
Produktivitat messbar sind, was wiederum zu
gesteigerter Rentabilitat flhr.

DIE INDUSTRIEWEIT LEISTUNGSFAHIGSTE
CNC-STEUERUNG

Schneller van der Zeichnung zum Fertigteil

Kiirzeste Einarbeitungszeiten

=+
-
=+ Windows basiert
=+ Schriellste Programmierung
-

Ergonomisches Design

BESONDERHEITEN DER MAX" 5 STEUERUNG

= Einstellbare Tastaturneigung

= |osungsmittelfeste Tastatur aus
ABS Polycarbonat

=+ Ausziehbare Tastatur mit Trackball

=+ Owverride-Drehkntpfe aus geblirstetem
Edelstahl

= Zwei USB-Anschllsse
=* Haohenverstellbare Konsole fir minimalen Stellplatz

= Abnehmbares elektronisches Handrad
mit LCD-Anzeige (nicht VM-Reihe und Drehmaschinen)

HURC®




Nachschleifauftrag

per Mail an: nachschleifservice@werkzeug-eylert.de

WERKZEUG-EVVRLERT

Bestellnummer

Kunden-r. Ansprechpartner bei
Werkzeug-Eylert*
Kundenname*
StraBe” Auftrags-Nr.
PLa/o gewunschter
Liefertermin
Abteilung Abholdatum
in Eylbox* Ja () Nein ()

*

Ansprechpartner

Ware vom Kunden

Telefon*

erhalten

E-Mail-Adresse*

Unterschrift Kunde:

Unterschrift Werkzeug-Eylert:

* Pflichtfelder

Angelieferte Werkzeuge

HSS

HM

unbesch.

besch.

unbesch.

besch.

Bemerkungen

Spiralbohrer

NC-Anbohrer

Stufenbohrer

Schaftfraser

Radiusfraser

Walzenstirnfraser

Sageblatter

Reibahlen

Kegelsenker

Sonstiges

Gesamtzahl aller Werkzeuge:

Hinweis: Nur beschichtete Werkzeuge werden von uns automatisch wieder beschichtet. Andere Beschichtungen
sen im Bemerkungsfeld vorgegeben werden. Werkzeuge, die mit Bemerkungen oder Sonderw(inschen versehen sind, bitte
separat kennzeichnen.

mus-

Sonderwiinsche:

Dieses Auftragsformular muss fiir jeden Nachschleifauftrag ausgefiillt und an uns gemailt werden.
Bitte beachten Sie, dass die Eylbox zusétzlich gesichert und der Original-Nachschleifauftrag beigefiigt ist.

Werzeug-Eylert GmbH & Co. KG - F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz

Tel.: 0371 5267-0 Fax: 0371 5267-44 Mail: info@werkzeug-eylert.de



-
Eylbox -Service
Merkblatt fir den Transport und die Lagerung von VHM-Werkzeugen

1.) Aufbewahrung immer in Plastikhillen
Warnum? > well die Werkzeuge sonst mit der Schnesde anemander schlagan und sich Mixrorisse im Hartmetall balden
[Hesa Risse gehen tielor in das Hartmetall, als cer VierschielB dor baim Machscharfen entfamt wird,
Die Folge is1, dass der Fraser rascher ausbetckall und schneller an Standzeit verlar
2,0 Transporl immer in den Eyibaxen
Warum 7 = durch dia Schaumstolieinlagen wird garantien, dass die Warkzeuge unbaschadigt zum Nachschdrian galangen und wiedar an 5 2urtck.
Zusdizlich zu den Plastikhillen ein doppelier Schutz vor Mikrnorssen |
3. Werkzeuge rechizeitig zum Nachschérfen gaben
Warum? > Wenn das Werkzeug stumpf i1 und waitar verwandat wird, it dér Druck an der Schneide zu hoch und fihrt zu Ausbrichen
ung somit wieder zu Mikrorissen. Aufferdem muss beim Nachscharion unndlig viel Verschioll antfomt wendan

Werkzeugkultur

Eylbox - Nachschleif - Service

1. Sie khdnnen das Werliaug-Eylerl-Mac I-Forrmular fir einen Machschart-Auttrag verwendan. Es ist auch maghch, ein sigenes Aultragsiomrmuiar 2u venvanden
Wichtig beim Ausflllen des Nachsch IMLLESS
- unter ,Bemerkungen” bitte die kundenspezifischen Winsche des Schleifauftrages vermerken, z, B, .nur Stirn schisifen” oder auf © schiaifen®
- Beschichtung ja'nein ankreuzen biew, unter Bemerkungen dis Beschichiungsart angeien
b Bodar! die Eylbox-Anforderung ankrouzan
Malden des Aufirages an die im Aufirag genannte Faxnummser

3. Auttrag und Werkzeugse fachgesscht verpack! in Eylbox legen, bel zelchnungsgebundenan Werkzewgen bitte Fertigungszeichnungen beilegen
Die Eylbox bitte unbaedingt mil owei Kabelbindern fest verschlieflen {sishe Abbidldung)
Kostenlose Abholursg innerhalb 48 Stundan durch We

kzoug-Eylert, bew, Pakatdienst, indwiduella Abhol- und Lieferzaiten kinnen verainbarl warden

6. Rockiieferung je nach Vereinbarung durch Werkzeug-Eylen oder Pakatdienst

Leihgabidhr fir die Eyibox ELIR 2000 inklusive vier Sch

Nachschéarf-Auftrag
per Eylfax an:

Unser Kunde +49 (0) 371/5267-44

. Eylbox \
T

WERKZEUG-EYLERT






