
Preisliste  
Eylbox-Nachschleif-Service

Werkzeug-Eylert GmbH & Co. KG Eylruf: 0371 5267-0  
F.-O.-Schimmel-Str. 3 Eylfax: 0371 5267-44
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2  A l l e  P r e i s e  i n  €  z z g l .  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r w e r t s t e u e r .  E s  g e l t e n  u n s e r e  a l l g e m e i n e n  V e r k a u f s -  u n d  L i e f e r b e d i n g u n g e n .
A u ß e r  f ü r  K e g e l s e n k e r  g i l t  j e w e i l s  e i n  V e r s c h l e i ß a u f s c h l a g  v o n  2 5 %  b e i  s t a r k e m  V e r s c h l e i ß  b z w .  5 0 %  b e i  W e r k z e u g b r u c h .

N a c h s c h l e i f e n
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10 3,74 1,50

15 4,96 2,48

20 7,44 2,98

28 8,01 4,01

30 9,91 4,96

HSS-NC-Anbohrer HSS-Bohrer / HSS-Spiralbohrer
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10 2,97 1,49 1,49

15 3,31 1,66 1,66

20 4,52 2,26 2,26

28 6,37 3,18 3,18

30 7,92 3,96 3,96

VHM-Bohrer / VHM-Spiralbohrer / VHM-Aufbohrer / VHM-NC-Anbohrer
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10 7,98 4,00 4,00 4,78

16 10,13 5,08 5,08 6,09

20 14,79 7,40 7,40 8,87

25 18,42 9,12 9,21 11,05

30 22,15 11,08 11,08 13,29

VHM-Stufenbohrer / VHM-Stufenaufbohrer
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10 12,00 6,00 3,00 6,00 12,00 15,00 18,00

16 15,20 7,60 3,80 7,60 15,20 19,00 22,80

20 22,19 11,10 5,55 11,10 22,19 27,74 33,29

25 27,64 13,83 6,91 13,83 27,64 34,55 41,46

30 33,21 16,61 8,30 16,61 33,21 41,51 49,83



3 A l l e  P r e i s e  i n  €  z z g l .  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r w e r t s t e u e r .  E s  g e l t e n  u n s e r e  a l l g e m e i n e n  V e r k a u f s -  u n d  L i e f e r b e d i n g u n g e n . 
A u ß e r  f ü r  K e g e l s e n k e r  g i l t  j e w e i l s  e i n  V e r s c h l e i ß a u f s c h l a g  v o n  2 5 %  b e i  s t a r k e m  V e r s c h l e i ß  b z w .  5 0 %  b e i  W e r k z e u g b r u c h .

N a c h s c h l e i f e n

HSS-Reibahle
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10 4,10 4,10 3,06 2,05

15 5,43 5,43 4,08 2,73

20 10,88 10,88 8,16 5,44
30 13,13 13,13 9,85 6,56

VHM-Reibahle
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10 6,16 6,16 4,63 3,08

15 8,16 8,16 6,13 4,08

20 16,30 16,30 12,23 8,15

30 19,73 19,73 14,80 9,86

Der Nachschliff erfolgt grundsätzlich im Anschnitt-bereich der Reibahle.

Kegelsenker
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12 4,63 2,31

20 7,99 4,00

30 10,80 5,40

Verschleißaufschlag: 
nach Aufwand

Gewindebohrer
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M9 4,58 4,58 1,15 1,15

M16 5,95 5,95 1,49 1,49

M20 7,64 7,64 1,91 1,91

M24 10,41 10,41 2,60 2,60

M28 12,79 12,79 4,00 4,00

HSS-Schaftfräser
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6 4,41 2,21 2,21 2,21 2,21 4,41 2,21 1,10

12 6,24 3,13 3,13 3,13 3,13 6,24 3,13 1,56

16 6,98 3,49 3,49 3,49 3,49 6,98 6,98 1,75

20 8,51 5,33 5,33 5,33 5,33 8,51 4,26 2,13

25 9,51 4,76 4,76 4,76 4,76 9,51 4,76 2,38

30 11,41 5,71 5,71 5,71 5,71 11,41 5,71 2,85



4  A l l e  P r e i s e  i n  €  z z g l .  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r w e r t s t e u e r .  E s  g e l t e n  u n s e r e  a l l g e m e i n e n  V e r k a u f s -  u n d  L i e f e r b e d i n g u n g e n .
A u ß e r  f ü r  K e g e l s e n k e r  g i l t  j e w e i l s  e i n  V e r s c h l e i ß a u f s c h l a g  v o n  2 5 %  b e i  s t a r k e m  V e r s c h l e i ß  b z w .  5 0 %  b e i  W e r k z e u g b r u c h .

N a c h s c h l e i f e n
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€

6 6,60 3,30 3,30 3,30 3,30 6,60 3,30 1,65

12 9,36 4,69 4,68 4,68 4,68 9,36 4,69 2,34

16 10,48 5,24 5,24 5,24 5,24 5,24 5,24 2,63

20 12,76 6,38 6,38 6,38 6,38 12,76 6,38 3,20

25 14,26 7,14 7,14 7,14 7,14 14,26 7,14 3,56

30 17,13 8,56 8,56 8,56 8,56 17,13 8,56 4,29

VHM-Schaftfräser

VHM-HPC-Fräser
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6 7,28 3,65 3,65 3,65 1,83

12 10,05 5,03 5,03 5,03 2,51

16 11,16 5,59 5,59 5,59 2,78

20 13,46 6,74 6,74 6,74 3,36

25 14,95 7,48 7,48 7,48 3,74

30 17,81 8,91 8,91 8,91 4,45

VHM-Feinstentgrater / VHM-Gravierfräser
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6 6,60 6,60

12 9,36 9,36

16 10,48 10,48

18 12,78 12,78

25 19,16 19,16



5 A l l e  P r e i s e  i n  €  z z g l .  d e r  g e s e t z l i c h e n  M e h r w e r t s t e u e r .  E s  g e l t e n  u n s e r e  a l l g e m e i n e n  V e r k a u f s -  u n d  L i e f e r b e d i n g u n g e n . 
A u ß e r  f ü r  K e g e l s e n k e r  g i l t  j e w e i l s  e i n  V e r s c h l e i ß a u f s c h l a g  v o n  2 5 %  b e i  s t a r k e m  V e r s c h l e i ß  b z w .  5 0 %  b e i  W e r k z e u g b r u c h .

N a c h s c h l e i f e n

HSS-Walzenstirnfräser
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40 16,51 8,26 8,26 4,13

50 18,73 9,36 9,36 4,69

63 23,21 11,61 11,61 5,80

80 26,54 13,28 13,28 6,63

100 28,04 14,03 14,03 7,01

125 32,01 16,01 16,01 8,00

150 44,20 22,10 22,10 11,05

160 55,91 27,96 27,96 13,98

Das Tiefersetzen der Spanräume berechnen wir 
nach Aufwand.

HSS-T-Nutenfräser / HSS-Schlitzfräser
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10 6,94 1,74 1,74

16 9,17 2,30 2,30

25 13,14 3,29 3,29

35 17,34 4,34 4,34

45 20,41 5,10 5,10

50 24,08 6,03 6,03

55 21,77 5,44 5,44

60 27,21 7,83 7,83

Änderungen an Durchmesser und Breite 
berechnen wir nach Aufwand.

HSS-Prismenfräser / HSS-Winkelfräser
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20 13,91

30 16,97

40 20,46

50 23,94

63 21,17

80 29,10

100 34,50

125 38,29

160 47,68

Änderungen am Durch-
messer und das Tiefer-
setzen der Spanräume 
berechnen wir nach 
Aufwand.

Beschichtung
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4 1,76 2,46 2,20

5 2,51 3,50 3,13

6 2,79 3,90 3,49

7 3,21 4,49 4,01

8 3,35 4,69 4,20

9 3,55 4,96 4,96

10 4,36 6,13 5,46

11 4,69 6,56 5,86

12 5,64 7,89 7,05

14 6,13 8,58 7,66

16 7,89 11,06 9,86

18 8,29 11,59 10,35

20 9,98 12,59 11,23

22 9,11 12,76 11,41

24 9,58 13,40 11,96

26 8,29 11,60 10,37

28 10,36 15,69 14,00

30 12,46 17,45 15,59

32 14,01 19,62 17,54

Für alle Leistungen unseres Eylbox-
Nachschleif-Service gilt: Der Abzug von 
Skonto ist nur bei schriftlicher besonde-
rer Vereinbarung zulässig. Grundsätz-
lich sind diese Serviceleistungen ohne 
Abzug fällig. Bitte beachten Sie dazu 
unsere Allgemeinen Geschäftsbedin-
gungen. Diese finden Sie unter:   
werkzeug-eylert.de/agb.





Nachschleifauftrag
per Mail an: nachschleifservice@werkzeug-eylert.de

Kunden-Nr.

Kundenname*

Straße*

PLZ/Ort*

Abteilung

Bestellnummer

Ansprechpartner*

Telefon*

E-Mail-Adresse*

* Pflichtfelder

Abholdatum*

in Eylbox* Ja ( )  Nein ( )

Ware vom Kunden 
erhalten

Unterschrift Kunde:

Unterschrift Werkzeug-Eylert:

Ansprechpartner bei 
Werkzeug-Eylert*

Auftrags-Nr. 

gewünschter 
Liefertermin

Angelieferte Werkzeuge

HSS HM
Bemerkungen

unbesch. besch. unbesch. besch.

Spiralbohrer

NC-Anbohrer

Stufenbohrer

Schaftfräser

Radiusfräser

Walzenstirnfräser

Sägeblätter

Reibahlen

Kegelsenker

Sonstiges

Gesamtzahl aller Werkzeuge:

Hinweis: Nur beschichtete Werkzeuge werden von uns automatisch wieder beschichtet. Andere Beschichtungen     müs-
sen im Bemerkungsfeld vorgegeben werden. Werkzeuge, die mit Bemerkungen oder Sonderwünschen versehen sind, bitte 
separat kennzeichnen.

Sonderwünsche: 

Werzeug-Eylert GmbH & Co. KG - F.-O.-Schimmel-Str. 3 - 09120 Chemnitz
Tel.: 0371 5267-0   Fax: 0371 5267-44   Mail: info@werkzeug-eylert.de

Dieses Auftragsformular muss für jeden Nachschleifauftrag ausgefüllt und an uns gemailt werden. 
Bitte beachten Sie, dass die Eylbox zusätzlich gesichert und der Original-Nachschleifauftrag beigefügt ist.






